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HVOF-Beschichten (Hochgeschwindigkeitsflammspritzen)

Die Grundlage der Energie dieses Beschichtungsprozesses bilden ein Brennstoff (flissig oder gasférmig) und
Sauerstoff. Je nach System werden Wasserstoff, Propan, Propylen oder Erdgas als gasférmige Brennstoffe
verwendet. Beim Prozess mit flissigem Brennstoff handelt es sich um Kerosin. Im Brenner werden Sauerstoff und
Brennstoff gemischt und geziindet und treten als Flamme aus einer Dise (Lauf) mit massiger Temperatur (Im
Vergleich mit Plasmabeschichten) aber extrem hoher Geschwindigkeit aus.

Brenngas Druckluft Expansionsduse Schalldruckwellen

Diese  Flamme  beschleunigt nun den sauerstoff
Beschichtungswerkstoff, welcher im innern des

Brenners koaxial mittels Tragergas eingegeben ——

wird, schmelzt ihn an und schiesst ihn mit hoher

kinetischer Energie auf die Werkstickober- %

flache. Durch die Ummantelung des Spritz- e
pulvers durch die Flamme durch die interne
Zufihrung wird der Werkstoff gleichmassig aber
verglichen mit dem Plasmaprozess nur gering Pulverwerkstoff 5 i
angeschmolzen. und Tragergas e

Spritzschicht

schematischer Querschnitt eines HVOF Brenners

Aus diesem Grund sind mit HVOF gespritzte Schichten sehr homogen, feinkérnig und weisen vorhersehbare
chemische Zusammensetzung auf. Weitere Eigenschaften sind eine geringe Porositét, gute Haftzugfestigkeit mit
wenig inneren Spannungen was ein Auftragen von vergleichsweise dicken Schichten ermdglicht. HVOF Schichten
(High Velocity Oxygen Fuel) werden oft bei extremen Betriebsbedingungen als Verschleiss oder Korrosionsschutz
angewendet und verlangern die Lebenserwartung der Bauteile massiv.

Besondere Eigenschaften des HVOF-Beschichtens
- Erreichen von grosser Schichtdicke
- glatte Oberflachen, oft ohne weitere Bearbeitung verwendbar
- Feinstbearbeitung durch schleifen und polieren
- Einsatz fiir Verschleissschutz und Korrosionsschutz
- Starke Haftung zum Grundwerkstoff
- Chemisch reine und harte Schichten

Ein HVOF Beschichtungssystem besteht im
Wesentlichen aus:
e Prozess- und Gasregelung

e Pulverférderung
e HVOF Brenner -
e Manipulator fir Brenner (z.B. Roboter) o =g
e Bauteil Manipulator (z.B. Drehtisch / Drehbank) fw
e  Schallschutzkabine mit Absaugung
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